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综述

WTO动力刀座是低维护要求的高质量产品。请遵循这些说明，以保持高精度和长使用寿命。

本手册包含重要的产品安装和操作的安全指南和说明。

请保留备用

产品识别

产品类型和型号打印在产品上。

联系WTO时请提供产品型号。

本手册适用范围

本手册适用于QuickFlex® 动力刀座，第2章描述了命名规则。 
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1 安全

1.1 综述

 警告

不正确的使用可导致受伤、故障和损坏。告知使用者有关危险以及如何应对这些危险，是

设备负责人的责任。在使用者被告知如何使用该产品之前，不得进行操作。

1.2 目的

正确使用

准备QuickFlex®动力刀座以供操作。

不正确使用

• 未阅读操作说明使用本产品

• 超出预定限制使用

• 禁用安全系统

• 移除危险通知

• 使用工具（如螺丝刀）打开产品，除非特别说明用于某些功能

• 产品改造或转换

• 挪用后使用

• 使用具有明显可识别的损坏或缺陷的产品

• 未事先获得WTO许可，使用其他制造商的配件

1.3 使用限制

环境

适用于粗加工及精加工，参考技术资料。不适合在腐蚀性或爆炸性环境中使用。

注意 重要的信息，必须坚持实施，因为它能够确保产品在技术上和方式上

正确有效的使用。

描述

下列说明可使产品负责人和实际使用设备的人员能够预见和避免操作危险。产品负责人必

须确保所有使用者都理解并遵守这些说明。

通用

在操作和使用我们的动力刀座时，请遵守区域协会的安全条例及相关国家和/或欧盟的安全

法律和指南。

除此之外，请遵守机床制造商的安全说明。

警告信息

警告信息是产品安全的重要组成部分，它们出现在任何可能发生危险或危险情况的地方。

为了使用者的安全，所有的安全指示和安全信息必须严格遵守和遵循。因此，该手册必须

始终对所有产品使用者可用。

“危险”、“警告”、“小心”、“注意”是用于识别与人身伤害和财产损害有关的危险

和风险等级的标准化信号词。为了您的安全，务必阅读并充分理解下文中不同的信号词及

其定义。附加安全信息标志可以放置在警告信息和附加信息中。

 危险 表示一种迫在眉睫的危险情况，如果不加以避免，就会导致死亡或重伤。

 小心 表示存在潜在危险的情况或意外使用，如果不加以避免，可能导致轻微

或中度伤害。

 警告 表示存在潜在危险的情况或意外使用，如果不加以避免，可能导致死

亡或严重伤害。
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1.4 责任范围

产品制造商

WTO 负责在完全安全的情况下供应产品，包括操作说明和原始配件。

非WTO生产的配件制造商

非WTO生产的配件制造商，负责开发、执行和传播其产品的安全概念，并负责这些安全概

念与WTO产品相结合的有效性。

产品负责人

产品负责人的职责如下：

•  理解产品安全说明和本手册中的说明

• 熟悉当地有关安全和事故预防的法规

• 如果产品变得不安全，立即通知WTO

1.5 使用危险

警告
缺乏使用指导，或指导不足，可导致错误或不规范的使用，并可造成对人、物、 

财务和环境影响深远的事故。

预防措施：所有使用者必须遵守制造商的安全说明和产品负责人的说明。

警告
此工具适用于熟悉其使用方法并了解其风险的熟练人员。

预防措施：使用工具系统前，请阅读所有使用说明书。 

警告
使用所有适当的安全防护措施或机床防护装置，安全收集可能会脱离的物体， 

如铁屑、切削元件等。

预防措施：保持使用适当的个人防护装备，如安全手套、安全鞋、紧身工作服等。

小心
使用者必须按预期用途使用工具。

预防措施：只有WTO直属服务中心和授权服务车间，被允许维修这些产品。

小心
每次操作前检查重要部件是否损坏。

预防措施：不要使用或操作损坏的刀具或产品，将产品返回适当的场所进行维修、 

更换或回收。



 n1 =  n2  n1 #  n2
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动力刀座型号标签

旋转方向

速比

1:2, 1:3 => 增加转速

2:1, 3:1 => 增加扭矩

最大输出转速

产品型号

序列号

对动力刀座识别

很重要 

（例如申请备件）

旋转方向

相同 相反

旋转方向标注在动力刀座尺寸图上

尺寸图与动力刀座一同交付，包含刀座的技术规格及外形尺寸。

也可点击如下链接进入WTO在线样本下载尺寸图：

www.wto-tools.com.

相同 相反

2  产品描述

警告
  出于安全考虑，建议使用起重设备来吊装重量超过18kg/40lb的动力刀座。 

建议使用吊索。

小心
吊装前检查重心。

1.6 开箱

开箱时，应确保无任何配件丢失，且包装内的物品未被损坏。

如果您发现任何运输损坏，请联系您的销售代表。

注意
保留原包装以安全存储工具。
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3 操作

3.1 安装和操作建议

避免损伤和污垢在刀座与刀塔接触面。

在安装到刀塔之前，手动旋转动力刀座主轴。如出现流畅度、齿隙、视觉跳动等问题， 

请不要使用动力刀座，并立即联系WTO进行维修。

注意
动力刀座严禁超过最大设计扭矩和/或转速运行，相应参数标注在动力刀座尺寸图上。 

过载运行会导致严重磨损和齿轮损坏，由此产生的损坏不在质保范围。

警告
在操作、运输或储存动力刀座时，拆卸或覆盖刀具，否则会增加受伤的风险。

警告
参考机床制造商的操作说明书。

警告
避免在不固定主轴的情况下更换刀具或QuickFlex®适配器！使用单手扳手固定主轴！

3.2 磨合期

磨合对于提高动力刀座寿命至关重要。

磨合可以有效消除刀座内部部件间的紧密摩擦，特别是轴承和齿轮，并有助于装配时施加

的润滑油均匀分布。

注意
初次使用时，以最大转速的50 %空载运行30分钟。最大转速标注在尺寸图上。

有故障时，应停止使用动力刀座。检查刀座是否正确安装，是否必须及有可能排除故障，潜

在的故障由WTO维修。动力刀座振动异常、噪音异常、温度过高或大量切削液泄漏，是有故

障的标志。

在磨合期，刀座壳体温度不得超过75 °C (167 °F)。

警告
严禁在加工位置以外的其它刀塔位置更换刀具或QuickFlex®适配器，更换时

刀塔驱动轴需释放且可自由转动。
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3.3 更换刀具

旋转刀塔到加工位置

（释放刀塔驱动轴至自由状态）

将单手扳手扣在刀座上并手动旋转刀座

主轴，直至卡住主轴

用开口扳手松开锁紧螺帽 更换刀具

依据扭矩推荐值，用开口扳手将锁紧螺

帽拧紧

拆卸单手扳手和开口扳手

注意
勿夹持过大刀具，如勿用ø12-11 mm筒夹夹ø12.2 mm，用下一个更大规格ø13-12 mm！

操作不当会导致锁紧螺帽跳动不良和损坏！

ER-20QF ER-25QF ER-32QF ER-40QF ER-50QF

80 Nm 110 Nm 140 Nm 180 Nm 240 Nm

59 ft-lb 81 ft-lb 103 ft-lb 133 ft-lb 177 ft-lb

筒夹螺帽推荐锁紧扭矩

ER-20QF ER-25QF ER-32QF ER-40QF ER-50QF

70 Nm 90 Nm 110 Nm 150 Nm 180 Nm

52 ft-lb 66 ft-lb 81 ft-lb 111 ft-lb 133 ft-lb

适配器螺母推荐锁紧扭矩

3.4 更换QuickFlex® 适配器

旋转刀塔到加工位置

（释放刀塔驱动轴至自由状态）

将单手扳手扣在刀座上并手动旋转刀座

主轴，直至卡住主轴

用开口扳手松开锁紧螺帽 更换 QuickFlex® 适配器

依据扭矩推荐值，用钩形扳手（销型） 

将锁紧螺帽拧紧

拆卸单手扳手和钩形扳手

观看视频：
警告

只有在锁紧刀座主轴时才能拧紧或松开螺帽

https://youtu.be/ElCP_TjQ6oA
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通过主轴（内部冷却）和外冷喷嘴提供切削液，外冷喷嘴可以堵塞关闭。

3.5 内冷动力刀座

注意
严禁不通切削液运行。切削液必须在刀座旋转前开启并可用。干切可能损坏内部密封，密

封元件损坏不在质保范围。

注意
为了避免过度磨损和/或损坏内冷密封系统，切削液中颗粒物必须过滤到小于50  µm。如果

机床无此功能，请额外安装过滤系统。

注意
灰铸铁加工，仅限使用外冷动力刀座。

3.6 堵塞喷嘴仅使用内冷

球形喷嘴

铜管喷嘴

3.7 球形喷嘴选项

一体式球形喷嘴

型号 59145 45168 79542

直管 弯管  球头

型号 111128 111129 111126

3.8  铜管喷嘴选项

模块化球形喷嘴

型号 M ØD Ød

30549 M 10 x 1 6 4,8

31638 M 12 x 1 8 6

型号 M ØD Ød

55753 M 8 x 1 6 4,8

47997 M 10 x 1 6 4,8

弯管

型号 M 型号

97184 M 8 x 1 -

18483 M 10 x 1 26263

18529 M 12 x 1 26264

堵塞螺钉

直管

密封圈

尺寸为 mm
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3.9 内冷动力刀座筒夹解决方案

用于内冷动力刀座：

密封筒夹  

(WTO 型号 1910…)

标准筒夹 (WTO 型号 1900…)

配合使用

密封垫圈 (WTO 型号 2101…)

或 

3.10 调整刀具长度

旋转动力刀座主轴内的顶丝以调整刀具长度

注意
用QuickFlex® 适配器时，从主轴上拆下顶丝

3.11 单手扳手

规格 型号

20 107720000

25 107725000

32 107732000

40 107740000

50 107750000

用于动力刀座：在拧紧时固

定QuickFlex® 主轴

3.12 QuickFlex® 动力刀座ER筒夹螺帽

规格 型号 e M 推荐扭矩   
[Nm]

密封垫圈

ER-20QF 207020000 7.5 M 32 x 1,50 80 210120… 107520020

ER-25QF 207025000 8 M 40 x 1,50 110 210125… 107525020

ER-32QF 207032000 8 M 50 x 1,50 140 210132… 107532020

筒夹螺帽	ERQF
使用内冷时，需加装密封垫圈

筒夹标准 DIN 6499, ISO 15488

规格 型号 e M 推荐扭矩   
[Nm]

密封垫圈

ER-40QF 208040001 9 M 62 x 1,50 180 210140… 107540020

ER-50QF 208050001 17 M 68 x 1,50 240 210150… 107550020

筒夹螺帽 ERQF-BC
内附滚珠轴承

使用内冷时，需加装密封垫圈

筒夹标准 DIN 6499, ISO 15488

筒夹螺帽	ERQF-A	–	短型
使用内冷时，需加装密封垫圈

筒夹标准 DIN 6499, ISO 15488

规格 型号 e M 推荐扭矩   
[Nm]

SW

ER-20QF 202120001 2,4 M 32 x 1,50 75 107525101 107525104 20

ER-25QF 202125001 2,0 M 40 x 1,50 100 107532101 107532104 21

ER-32QF 202132001 2,3 M 50 x 1,50 130 107540101 107540104 24

ER-40QF 202140001 3,0 M 62 x 1,50 150 107540101 107540104 24

规格 型号
单个垫圈

型号
整套垫圈

d
最小

d
最大

不同规格尺
寸差值

整套
数量

直径适用范围

ER 16 210116…[d*10] 210116000 3.0 10 0.5 14 3,0-10

ER 20 210120…[d*10] 210120000 3.0 13 0.5 20 3,0-13

ER 25 210125…[d*10] 210125000 3.0 16 0.5 26 3,0-16

ER 32 210132…[d*10] 210132000 3.0 20 0.5 34 3,0-20

ER 40 210140…[d*10] 210140000 3.0 26 0.5 46 3,0-26
ER 50 210150…[d*10] 210150000 6.0 25 0.5 11 6, 8, 10, 12, 

14, 19, 20, 21, 
23, 24, 25

订购例子：210116040适用于ER 16刀柄直径 d = 4.0 - 3.5
尺寸为 mm

筒夹螺帽密封垫圈	ERQF, ERQF-BC
用于内冷
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3.13 刀塔中心线校准

利用刀塔上的定位销： 利用刀塔表面：

利用动力刀座上的偏心销：

3.14 工作循环周期

注意
动力刀座超过工作循环周期运转，可能导致过热和损坏，如轴承故障。

正常工况下，动力刀座壳体温度不应超过65 °C (149 °F) 。

3.15 保养周期

动力刀座寿命取决于加工工艺和运行工况。

易损件如轴承、密封等推荐定期更换。

推荐保养周期如下：

• 正常工况、2班制下，12个月保养1次
• 3班制、重切削、高转速等情况下，6个月保养1次

• 内冷动力刀座，6个月保养一次

保养包括动力刀座内部清洁和轴承、齿轮润滑。

维修保养需由WTO工厂直属服务中心或受WTO培训的人员进行。

推荐工作循环周期

（在正常工况下）

持续时间 (min)

转
速

 m
ax

. %
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注意
为确保高品质和高精度，动力刀座必须经常清洁。 

每运行24小时，必须清除切屑、脂、油、切削液等。

务必用干净的布清洁。

注意
严禁使用压缩空气清理动力刀座。

压缩空气会迫使碎屑、冷却液穿过密封系统，导致动力刀座过早出现故障。

每周清洁和检查动力刀座一次，用手将主轴旋转几次。

拆卸刀具时应仔细清洁主轴部位。

4 护理和清洁

5.2 运输

注意
将动力刀座存放在清洁干燥的环境中。

动力刀座表面应薄薄地涂一层润滑油并用防锈纸包裹以防止灰尘和生锈。

刀具接触面需用适合的覆盖保护。

注意
储存前用手转动主轴，储存期间每月转动主轴一次，避免轴承接触腐蚀。

5 储存和运输

5.1 储存

通过铁路、航空或海运运输产品时，应使用完整的WTO动力刀座原包装、运输容器、纸板箱

或同等包装，以防止冲击和振动。

5.3 运输索赔

在运输过程中造成的损坏必须在收到产品后立即向WTO书面报告。损坏索赔必须包括包装和

产品损坏的照片。
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对于因设计、材料或工艺故障而引起的制造商缺陷，WTO将按照以下条件免费维修：

1. 质保适用于新产品发货后12个月和维修品发货后90天的制造商缺陷。

2. 易损件磨损，过载或未按照动力刀座技术规范使用引起的损坏，不在质保范围。

3. 发现缺陷后，必须立即停止使用并出具书面报告。

4. 书面报告必须详细描述故障情况，并由WTO核实。

5. 质保维修必须由WTO工厂直属服务中心进行。

6. 寄到WTO运费需预付，客户承担运输到WTO的所有风险。

7. 质保件由WTO通过地面运输方式退回用户，若需加急运输，费用由客户承担。

6 质保

对于废弃动力刀座的处置，需要考虑国家具体的环境保护法律。通常，动力刀座可以作为

废金属处理，并可以通过适当的程序回收利用。

7 废弃处置

8 动力刀座精度



WTO Werkzeug- 
Einrichtungen GmbH  
德国总部

Neuer Hohdammweg 1
77797 Ohlsbach

电话：+49 7803 9392-0
邮箱：info@wto.de
德国

WTO Inc. 美国分公司

13900-F South Lakes Dr.
Charlotte, NC 28273

电话：+1 704 714 7765 
邮箱：info@wto-usa.com
美国

WTO 亚洲

WTO Precision Tool Holders 
(Shanghai) Co. Ltd.
Room 109-110, Building 2
No. 228 Banting Road
Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai

电话：+86 21 5789 9638
邮箱：info@wto-asia.com
中国

WTO 服务中心

中国

www.wto-asia.com

北美

www.wto-usa.com

欧洲

www.wto-tools.com
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          和 QuickFlex 商标归 WTO Vermögensverwaltung GmbH 所有
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