
Alta produttività nella lavorazione di ingranaggi  
con Centri di Tornitura CNC.

Massima flessibilità, alta qualità, semplicità di utilizzo.

In lavoro

Unità portacreatore
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 – Utilizzabile per le qualità delle lavorazioni   
secondo la norma 8 ISO 1328, AGMA 8

 – Registrazione angolare max di ± 30°

 – Elevata rigidità e precisione di concentricità

 – Albero portafrese intercambiabile  
disponibile in diverse dimensioni

 – Sostituzione veloce del creatore grazie al  
supporto dell’albero amovibile

 – I creatori possono essere pre-settati

 – Scala graduata ad alta precisione per  
regolazione angolare

Albero portafrese intercambiabile

Supporto albero removibile

Regolazione angolare   
±30° con scala e  vernier

Scala  
graduata

Unità  portacreatore per centri 
di tornitura/fresatura
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sincronizzazione della rotazio-
ne del pezzo e del creatore

Operazione principale: 
Portacreatore 

pezzi campione

Alimentazione  dell’asse Z

Al termine della dentatura 
il creatore deve tornare con 
l’asse X 

ATTENZIONE: 
Controllare che alla fine della 
lavorazione di dentatura ci 
sia ancora abbastanza spazio 
per il creatore

Shifting

millerighe
per esempio. DIN 5480, DIN 5482, TORX

ingranaggio cilindrico

ingranaggio elicoidale
Per ottimizzare la durata degli utensili da taglio è possi-
bile spostare il creatore passo dopo passo in direzione 
dell’asse Y. Questo movimento consente l‘utilizzo di tutti 
gli utensili da taglio del creatore. Questa procedura si 
chiama shifting.

Posizione del creatore alla 
fine della sua durata

Posizione iniziale del  
creatore cambio con  
un nuovo creatore

Unità  portacreatore per centri di tornitura/fresatura
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Unità di portacreatore tipo 1 (fino al modulo 2) 

Regolazione angolare ±30° max con 
scala e  vernier

Posizione angolare  
di bloccaggio

Cono di connessione per la massima 
 precisione di concentricità

Albero portafrese intercambiabile

Cono di connessione per la massima  
precisione di concentricità

Supporto  
contatore removibile

Scala graduata ad alta precisione  
per regolazione angolare

Opzionale:
Pinza ad alta precisione

Utensile da taglio  
max dimensione Ø50x50 mm

Ratio i (n1:n2) 1:1

Max. RPM (n2) 4.000 1/min

Coppia max M 32 Nm

Ritmo scala max ±30°

Scala graduata ad alta precisione  
per regolazione angolare

Unità  portacreatore per centri di tornitura/fresatura
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Unità di portacreatore tipo 2 (fino al modulo 3)

Utensile da taglio  
max dimensione Ø80x80 mm Ø80x80 mm

Ratio i (n1:n2) 1:1 2:1

Max. RPM (n2) 6.000 3.000

Coppia max M 60 Nm 80 Nm

Ritmo scala max  ±30° ±30°

Posizione angolare di bloccaggio

Chiavette di  
trascinamento frontali

Albero portafrede intercambiabile  

Interfaccia di precisione per  
elevata concentricità

Supporto contatore 
removibile

Scala graduata ad alta precisione  
per regolazione angolare

Interfaccia di precisione  
per elevata concentricità

Regolazione angolare  
±30° max con scala  
e  vernier

Unità  portacreatore per centri di tornitura/fresatura
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Unità di portacreatore tipo 3 (fino al modulo 6)

Utensile da taglio  
max dimensione Ø100x90 mm

Ratio i (n1:n2) 2:1

Max. RPM (n2) 3.000

Coppia max M 150 Nm

Ritmo scala max  ±30°

Posizione angolare  
di bloccaggio

Regolazione angolare  ±30°  
max con scala e  vernier

Creatore con interfaccia  
Coromant Capto® C5
integrata

Interfaccia Coromant  
Capto® C5 

Albero portafrese intercambiabile  

Cono di connessione per la massima  
precisione di concentricità

Supporto contatore 
removibile

Scala graduata ad  
alta precisione per regolazione 

angolare

Unità  portacreatore per centri di tornitura/fresatura
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Albero portafrese tipo 1 

Pinza per tipo 1 (324E-UP)   

Articolo N. Ø

199015130 13

199015050-in 1/2"

Albero portafrese tipo 2 

Albero portafrese tipo 3 

Unità  portacreatore per centri di tornitura/fresatura

Articolo N. d e b h L F1 F2 
 
 

160008152 8 35 2 4,7 14 14,0 15,0 104271 98852

160010152 10 40 3 6,20 7 16,0 21,5 20588 86055

160013152 13 50 3 7,70 1 26,0 20,0 87770 86054

160016152 16 50 4 9,20 1 26,0 27,0 20642 97265

160022152 22 50 6 12,60 1 26,0 27,0 20804 97265

160012152 1/2" 50 3/32" 7,54 1 26,0 19,0 51241 106085

160015152 5/8" 50 1/8" 9,53 1 26,0 20,0 44683 86054

160019152 3/4" 50 1/8" 11,11 1 26,0 27,0 44683 97265

Dimensioni in mm

Articolo N. d e b h m n F

160016161 16 80 4 9,2 8 4,5 47 104358 45988

160022161 22 80 6 12,6 10 5,6 47 80120 45151

160027161 27 80 7 15,5 12 6,3 47 77586 77558

160015161 5/8" 80 1/8" 9,53 7,94 4,5 47 77706 77704

160019161 3/4" 80 1/8" 11,11 7,94 4,5 47 77706 77704

160023161 7/8" 80 1/8" 12,7 7,94 4,5 47 77706 91840

160025161 1" 80 3/16" 15,08 9,53 5,0 47 118946 85352

160031161 1 1/4" 80 1/4" 19,06 – – 47 113932 –

Dimensioni in mm

Articolo N. d e b h L F1 F2 
 
 

160027C51 27 90 7 15,50 13 50 50 100091 99760

160032C51 32 90 8 18,00 13 50 50 20870 99760

160025C51 1" 90 3/16" 15,08 13 50 50 118946 99760

160031C51 1 1/4" 90 1/4" 19,06 13 50 50 113932 99760

Dimensioni in mm
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WTO nel mondo

Our distribution partners. Competence right there.
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Europa
www.wto-tools.com

Asia
www.wto-asia.com

WTO  
Werkzeug- 
Einrichtungen GmbH
Neuer Hohdammweg 1
77797 Ohlsbach
Germania

WTO Inc.
13900-F South Lakes Dr.
Charlotte, NC 28273
Stati Uniti d‘America

WTO Asia 
WTO Precision Tool Holders  
(Shanghai) Co. Ltd.
Room 109-110, Building 2
No. 228 Banting Road
Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai
Cina

, QuickFlex e nanoFlex sono marchi di fabbrica di WTO Vermögensverwaltung GmbH
CoolSpeed è un marchio di WTO Inc.

Nord America
www.wto-usa.com


