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B e 7% 1814 380,000 rpm.
I 11 50 & ] i
Mo BREI. BRE. BEE. TR BEZ.

B IR 5 AEE S YIEI

LT 30.000-80.000 1/min
T 14 1-5

TAEERTI 10-60 bar (145-870 psi)
i 8-28 I/min

BRI 150-500 W

JI @ 3 mm, 4 mm, 6 mm
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@ 24,5

= D L
CM-CE-R016-037-FL-A 16 48
CM-CE-FO75-037-FL-A 19,05 (34") 40
CM-CE-FO20-037-FL-A 20 50
CM-CE-F022-037-FL-A 22 50
CM-CE-F025-037-FL-A 25 515

R AR
CoolSpeed® Flex 90
PRy D L
CM-CI-R016-025-FL-A 16 48
CM-CI-RO75-025-FL-A 19.05 (34") 42
CM-CI-R020-025-FL-A 20 50
CM-CI-R022-025-FL-A 22 50
CM-CI-R025-025-FL-A 25 55
Rt omEk
CoolSpeed® Flex V
ws D L
CM-CV-R075-016-FL-A 19,05 (%4") 40
CM-CV-R020-016-FL-A 20 50
CM-CV-R022-016-FL-A 22 50 16
CM-CV-R025-016-FL-A 25 55
b AR
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CoolSpeed® Flex CoolSpeed® Flex 90 CoolSpeed® Flex V
CM-CE-FO75-037-FL-A CM-CI-R075-025-FL-A CM-CV-RO75-016-FL-A
o 19,05 mm (34") Hho 19.05 mm (34" o 19,05 mm (%4")

=S &EECER
CM-MA-CT25A-R0O75-A

o 25 mm
Lo 19,05 mm (34"
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CoolSpeed® Flex V
CM-CV-R022-016-FL-A
22 mm

CoolSpeed® Flex 90

CoolSpeed® Flex
CM-CE-F022-037-FL-A CM-CI-R022-025-FL-A
@ 22 mm Hho 22 mm o
WS ERL 25 WS ERL 25 WS ERL 25
CM-MA-ST34A-R022-A CM-MA-ST22B-R022-A CM-MA-ST22A-R022-A
Hho 34 mm Lo 22 mm Lo 22 mm
Lo 22 mm

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * 4145 4, A1 %1 * www.wto-tools.com



CoolSpeed® Flex CoolSpeed® Flex 90 CoolSpeed® Flex V
CM-CE-F020-037-FL-A CM-CI-R020-025-FL-A CM-CV-R020-016-FL-A
o 20 mm o 20 mm o 20 mm
CoolSpeed® Flex CoolSpeed® Flex 90 CoolSpeed® Flex V
CM-CE-F025-037-FL-A CM-CI-R025-025-FL-A CM-CV-R025-016-FL-A
o 25 mm o 25 mm o 25 mm
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AEREM
(2 MK, 14i)

@3 mm CM-SRK-030
@4 mm CM-SRK-040
@6 mm CM-SRK-060

CoolSpeed®

CM-SRK-030
RK13M3

U U A

Www.coolspeed.com

CooiSpeed®

_SRK-060
CMRMEMS

m K@?j
'ﬂfﬂyulsp’ed"“m LS l 1

0

coolSpeed®

OM-SRK-040
RK13M4

www.caolspeed.com

BP

AL &S
MCoolSpeed®Fe A A HY H 4l 7K

CM-SBW-001

3E1REKRE

@3, 4,6 mm CM-SMD-346

HIEIRF
I F47'% CoolSpeed® Flex [ ¥ S i £}

STW-W22-010-A

F=#M
F-T-CoolSpeed® Flex V& A & i & i 4%
CM-SMG-013-A
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CoolSpeed® Flex
CM-SRK-030 1] B #2014 @3 mm
CM-SRK-040 1] B 21 {4 @4 mm
CM-SRK-060 1] B #: 21 {4 @6 mm
CM-SMD-346 34122353
CM-SPG-60-SA 5 7 [k /13 GY4a"
CM-SBW-001 7K H H %%

WA T 5 mm

XA THF 22x27 mm

BIFERT 27 mm
o CoolSpeed® Flex
16 CM-CE-R016-037-FL-A
19.05 (34") CM-CE-FO75-037-FL-A
20 CM-CE-FO20-037-FL-A
22 CM-CE-F022-037-FL-A
25 CM-CE-FO25-037-FL-A

R =k

BaEEx

CM-CE-R016-037-FL-SK-A
CM-CE-FO75-037-FL-SK-A
CM-CE-F020-037-FL-SK-A
CM-CE-F022-037-FL-SK-A
CM-CE-F025-037-FL-SK-A

£ 713

A BRI, AR NG
CM-SPG-60-C

EHCES
WA O GYa" 5 Gy

1/8" CM-SPA-013-025-A
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B2 E S5k GYa"

CM-SPG-60-SA

A] BB HREE

CM-SRB-2450-A

“0ISpeed

ch'SPG-GD-SA

trg,
A Mducersdirect.com

o g
vum_atfém

Rz FH#2F“CoolSpeed”

JS2FH R A T DA B2 i 24 s 3 O SN SR s ey i AN R . R ANBUS T AR

Custom ID Sensor 1

Input

o}

e Application Prafile Millinj
Disconnect H b

Machining Rough

~ Select type ———— r Select Jets
Flex > I 5 - Material Aluminum

Rotation Speed

Flow Rate

24.7
I/min

Coolant Pressure

CoolSpee

WTO
ISpead

10 © WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * 414 H &, #
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Cutting S
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# Download on the . GETITON
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1.2mm
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COo0iSpeed™ Flex

ARG OHE

FATF S X AR 6 WEROKE X AR B}

AR
A
R 2essr

26263

-
| CM-SAR-OO‘l\
CM-SCN-030-B 1x G1/8” P
@3,6mm (0.147)
CM-STN-270 e
| CM-SAR-003
CM-SCN-060-B 3x G1/8"
@6,4mm (0,25") ‘

CM-SCN-040-B
@4,4mm (0,17")
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e M= 2 AR IE
CoolSpeed® Flex#% i# FE A F1WE J1 AL . Kk, R4S 7R B A AR E IR EE., AWM

B ¥ E LT 7 B 7 95
Bt 2

Bt

FIT i 5 £

3 VR R DR E e X4, XM,
KAy 2.

ik, N ESEIZCoolSpeed® Flex.

W EEEE IR
1. % CoolSpeed® Flex %Ky 5 M,

2. FTIFAHVRE S 5%

3. JB Tk ) F 8 CoolSpeed® # A 5 HU T g Al s
4. JEIS RIS EE S, BRA B AT

5. RIEN BN #eE, SRR EIRE JFK, Bbm 4, MobB2EZIX N,

Z£/b4Amm.,

i BHRE
IR 2 RIE .
SERRIE AT K2 AR 10%, HARIKHE CoolSpeed® [ i 1k .
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CooiSpeed® Flex

FimER M RICAERYIEI TR £
EE: XAEHEEAZEN he HIREFFE IS0 3338-1 bR ) A .

o, o o @
uy
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7188 2,0 1,0 0,5
L) AHWES B gl V2% REnT Hin T HEIn L
[bar] [rpm] [rpm]
A A 20 48.000 43.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 800 1.600 3.200
40 68.000 61.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 1.000 2.000 4.000
60 80.000 72.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 1.200 2.400 4.800
i 20 48.000 43.000 a, 0,27 0,13 0,07
v, 1.333 2.667 5.383
40 68.000 61.000 a, 0,27 0,13 0,07
v, 1.667 Eglses 6.667
60 80.000 72.000 a, 0,27 0,13 0,07
v, 2.000 4.000 8.000
E 20 48.000 43.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.040 2.080 4.160
40 68.000 61.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.300 2.600 5.200
60 80.000 72.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.560 3.120 6.240
L7 A 20 48.000 43.000 v 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 v, 1.500 2.250 3375
i 20 48.000 43.000 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 v, 1.500 2.250 3375
RN 20 48.000 43.000 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 v, 1.250 1.875 2.813
- 60 80.000 72.000 v, 1.500 2.250 3.375
e N 20 48.000 43.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 400 800 1.600
40 68.000 61.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 500 1.000 2.000
60 80.000 72.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 600 1.200 2.400
i 20 48.000 43.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 667 1.333 2.667
40 68.000 61.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 833 1.667 3338
60 80.000 72.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 1.000 2.000 4.000
E 20 48.000 43.000 a, 0,11 0,06 0,03
v, 520 1.040 2.080
40 68.000 61.000 a, 0,11 0,06 0,03
v, 520 1.300 2.600
60 80.000 72.000 a, 0,11 0,06 0,03
v 780 1.560 3.120

B

a i fimm, VA A mm/min
VI 2 #83E FH T-44N 88 1 1 CoolSpeed® Flex. XA AL S, NO@ELZBWTH N v, B3R V) HI SR K 2
FERR R H .
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Rz 25471

gt

ki

YCRAl
WE S
[bar]

20

40

60

20

40

60

20

40

60

20

40

60

20

40

60

20

40

60

[rpm] i3
rpm]

48.000 43.000

68.000 61.000

80.000 72.000

48.000 43.000

68.000 61.000

80.000 72.000

48.000 43.000

68.000 61.000

80.000 72.000

48.000 43.000

68.000 61.000

80.000 72.000

48.000 43.000

68.000 61.000

80.000 72.000

48.000 43.000

68.000 61.000

80.000 72.000

a, a AL fmm, VAL mm/min
DI 2 5@ 4T CoolSpeed® Flex. JXUEHUE N H 2%, NIEILIEATRIIN v, FLEHAT 50 HE T 2R A 2
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J1E-0 2,0

ML KL

0,40 0,40
0,05 0,02
2.000  1.000
0,40 0,40
0,05 0,02
2500  1.250
0,40 0,40
0,05 0,02
3.000 1500
0,67 0,67
0,08 0,04
3.333  1.667
0,67 0,67
0,08 0,04
4167  2.083
0,67 0,67
0,08 0,04
5.000  2.500
0,46 0,46
0,08 0,04
2.600  1.300
0,46 0,46
0,08 0,04
3250  1.625
0,46 0,46
0,08 0,04
3.900  1.950
0,20 0,10
0,03 0,02
1.000 500
0,20 0,10
0,03 0,02
1.250 625
0,20 0,10
0,03 0,02
1500 750
0,33 0,17
0,05 0,03
1.667 833
0,33 0,17
0,05 0,03
2.083  1.042
0,33 0,17
0,05 0,03
2,500  1.250
0,23 0,11
0,05 0,03
1.300 650
0,23 0,11
0,05 0,03
1.625 813
0,23 0,11
0,05 0,03
1.950 975

1,0
ML KT

0,20 0,20
0,04 0,02
3.000 1.500
0,20 0,20
0,04 0,02
3.750 1.875
0,20 0,20
0,04 0,02
4.500 2.250
0,33 0,33
0,06 0,03
5.000 2.500
0,88 0,33
0,06 0,03
6.250 8128
0,33 0,33
0,06 0,03
7.500 3.750
0,23 0,23
0,06 0,03
3.900 1.950
0,23 0,23
0,06 0,03
4.875 2.438
0,23 0,23
0,06 0,03
5.850 2.925
0,10 0,05
0,02 0,01
2.000 1.000
0,10 0,05
0,02 0,01
2.500 1.250
0,10 0,05
0,02 0,01
3.000 1.500
0,17 0,08
0,03 0,01
SE88Y) 1.667
0,17 0,08
0,03 0,01
4.167 2.083
0,17 0,08
0,03 0,01
5.000 2.500
0,11 0,06
0,03 0,01
2.600 1.300
0,11 0,06
0,03 0,01
3.250 1.625
0,11 0,06
0,03 0,01

3.900 1.950

0,5
ML KT

0,10 0,10
0,02 0,01
4.500 2.250
0,10 0,10
0,02 0,01
5.625 2.813
0,10 0,10
0,02 0,01
6.750 3.375
0,17 0,17
0,04 0,02
7.500 3.750
0,17 0,17
0,04 0,02
€875 4.688
0,17 0,17
0,04 0,02
12.500 5.625
0,11 0,11
0,04 0,02
5.850 2.925
0,11 0,11
0,04 0,02
7818 3.656
0,11 0,11
0,04 0,02
8.775 4.388
0,05 0,03
0,01 0,01
4.000 2.000
0,05 0,03
0,01 0,01
5.000 2.500
0,05 0,03
0,01 0,01
6.000 3.000
0,08 0,04
0,01 0,01
6.667 8888
0,08 0,04
0,01 0,01
8.333 4.167
0,08 0,04
0,01 0,01
10.000 5.000
0,06 0,03
0,01 0,01
5.200 2.600
0,06 0,03
0,01 0,01
6.500 3.250
0,06 0,03
0,01 0,01

7.800 3.900
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WTO Inc. ZEH 43 /A 7]
9210 Porters View Dr.
Charlotte, NC 28273
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PE 822852 51k
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Mi4: 201615 ifE
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info@wto-tools.cn
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