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A = (=)
W2t s HAR

30,000-80,000 rpm

4

10-60 bar, (145-870 psi)
24 1/min (6.3 gal/min)

420 W

3mm, 4 mm, 6 mm

ofloj O|AE
45,000-50,000 rpm
12

4-5 bar (58-73 psi)
1,040 I/min (36.7 cfm)
300 W

3mm, 4 mm, 6 mm
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CoolSpeed® = A AR HYl -5 1% AASE, Yo,

A2 e oo] nAER 2

33 £ [krpm]

600

500

400

300

ERY

=

200

Hoj

100

o~

DERG S S5 Rabe] nE e 8A SEE oF 10% Sobd & aluuth

<

oflof O|AE=Z 3

80

b
i

70

1
o o
Do

s

60

50

40

30

20

34 &% [krpm]

10

i)

e Ny w
g 8 8
A =2 (W]

o

1 2 3 4
oo} | ~E ¢+ [bar]

2 2o ue) gk 10% Yol

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * %] §lo] 7=

- 30

F [I/min]

o

1200

1000

800

600

[lI/min]

400 WO
oF

200
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EH DCONMS | LS LF BD
CM-CE-F025-010-4-A 25 30 10 25
W2 e AA 5, 25 (mm)

CoolSpeed® mini EX

o,
-E} / 2
N
T
=H DCONMS | LS LF BD1 BD2
CM-CE-R0O16-046-4-A 16 48 46 30 25
CM-CE-R022-046-4-A 22 48 46 30 25
W2 e A2y 5, X5 (mm)
=
)
=
=H DCONMS | LS LF LPR WF OAW BD
16 51 16 29 21,5 40 25

CM-CI-R016-016-4-A



BD1

LPR LS

H DCONMS LS LF LPR SWRAD BD1 BD2

==
=]

CM-CV-R016-016-4-A 16 48 16 63 a7 28 25

Wb B At 1, A9 (mm)

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * &% 1] W72 4= 951 Tth * www.wto-tools.com



T A
S e YALR
Zo]A] w4 Al 2.

EH DCONMS | LS LF BD
CM-AE-FO025-010-12-A 25 30 10 25

oo} m]AE®R 33, A5 (mm)

CoolSpeed® mini EX Air

= DCONMS | LS LF BD1 BD2
CM-AE-R016-046-12-A 16 48 46 30 25
oo} m|AE=R 3], X (mm)

OAW

EH DCONMS | LS LF 0AW BD
CM-AE-R016-046-12-B 16 48 46 41 25

oo} HlAER 3] -, X5 (mm)

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * 3% §lo] M7= = 315Ut * www.wto-tools.com



=4 DCONMS | LS LF
CM-AI-R016-016-12-A 16 Bl 16

oo} m|A~ER 33, < (mm)

Ls

OAW

29 21,5

OAW BD

40

25

CoolSpeed® mini EXS Air

a0 DCONMS LS LF
CM-AE-FO75-043-12-A 19,05 (34") 40 43
CM-AE-F022-043-12-A 22 40 43

oo} ]AER 33, A5 (mm)

BD

25
25

CoolSpeed® mini V Air

EH DCONMS | LS LF
CM-AV-R016-016-12-A 16 48 16

ofo] MAER 34, X5 (mm)

BD1

LPR SWRAD

63 a7

LPR

—

BD
28

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * %] §lo] 7= = 3l
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uHIE
(2H#=, 184

@3 mm CM-SRK-030
@4 mm CM-SRK-040
@6 mm CM-SRK-060

H0{E =2

CoolSpeed® a}-7-7d ol A o] & i o},

CM-SBW-001

3-in-1 =gl C|H}o|&

@3, 4,6 mm CM-SMD-346

2= A0l x]

RPM 4] Bl Gy THE AA G 23

H

CM-SPG-60-C

2121 H|0| K| 0 EEf

@16 mm CM-SPA-R0O16-4-A
@22 mm CM-SPA-R022-4-A
@25 mm CM-SPA-R025-4-A

Or2E AO|X]|
CoolSpeed® mini V 2 mini V Air ¢ =44

CM-SMG-013-A

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * 3 %] o] ¥ 7=
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CoolSpeed® mini

A EHE| ME

T

CoolSpeed® mini

CM-SRK-030 A 7] E @3 mm
CM-SRK-040 .4 7]1E @4 mm
CM-SRK-060 A 7] E @6 mm
CM-SMD-346 3-in-1 %% t]ufo] X
CM-SBW-001 H| o] & &

A A9 24mm

CM-SPG-60-C & Alo] #] Gva"
el Aol A g o S E

AMNZE g CoolSpeed® mini 2ELE] ME

25 CM-CE-F025-010-4-A CM-CE-F025-010-4-SK-A

16 CM-CE-R016-046-4-A CM-CE-R016-046-4-SK-A
] 4=(mm)

CoolSpeed® mini Air

2AEE] MIE

T

CoolSpeed® mini Air

CM-SRK-030 %] 7] E @3 mm
CM-SRK-040 1.7 7] E @4 mm
CM-SRK-060 %] 7] E @6 mm
CM-SMD-346 3-in-1 %3 t]n}o] A
CM-SBW-001 Hl o] & &2

HT 2~9Y 24mm

AIZE o CoolSpeed® mini 2AELE ME

25 CM-AE-F025-010-12-A CM-AE-F025-010-12-SK-A

16 CM-AE-R016-046-12-A CM-AE-R016-046-12-SK-A

16 CM-AE-R016-046-12-B CM-AE-R016-046-12-SK-B
2] 4= (mm)

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * &4 ¢lo] W= 4= 3lFHTth * www.wto-tools.com
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wHZ HHE{ 2|

CM-SRB-2450-A

|
%ISpeed ‘

.,CM'SPG-GD-SA |

trg,
A Mducersdirect.com

o g
vum_atfém

,CoolSpeed” 0{Z2|A|0]| M

Custom ID 5i

o}

i
[
l-"l

N Application
Disconnect H

Rotation Speed

Flow Rate

FAR

I/min

Coolant Pressure

CoolSpee

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * 3] ¢lo] W 7=

A

ENS

Machining

Material

Cutting Diameter

Number of Teeth

OF

]t} * www.wto-tools.com

Input
Profile Milling
Rough

Alurninum

Output

>
[=] e

1.2 mm

GETITON

Google Play



CoolSpeed® mini
Azt e S WY
CoolSpeed® minigl 3 Hd £E+

g zhs: Aol FagUh &
A% @s) Ao} gyt

OI=Z21 A= 2bE

= 5.

12 el whel U G Suel e} 44 g
o HAEL G4 oE o)X § o UE F AFg Sl AR Ee

CoolSpeed® mini Air
37|t ek x=H

CoolSpeed® mini Airs AFE-3te ™ H % 9

TA BT A (S =25 AFgalof Futh

- 7] &8 4~5 par (58~73 psi)= A7

_ 9 E 2% ALE b
- —9—01 o 1
-1S0 HE 1%
- W7 4mm &
- FA RS

= dddts sAe e A

oo Hl:‘r5 1031 _El_H;H

VG10~VG22 2 A Hk AFE-
= 6mm 34 AFE AR
=] 2} CoolSpeed® mini Air

e}

A A A

© WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * &% 1] W72 4= 951 Tth * www.wto-tools.com
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A ZT0f HIO|Y U EfYI XY
2 Gge) FTE AU L.

=
E A3 Z3F he W 1SO 3338-1°1 W
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O ®Z Y4

AR EE

seray

- sealed

T
I

=
=

£
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EMIAHAI 20 1,0 0,5
2 944 Y RS gz aas 24 AN Adw AR
[bar] s [1/min] ¥}
[1/min]
ZkO| gl 20 48.000 43.000 a, 0,16 0,08 0,04
== 7 v 800 1.600 3.200
: . .
40 68.000 61.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 1.000 2.000 4.000
60 80.000 72.000 a, 0,16 0,08 0,04
v, 1.200 2.400 4.800
20 48.000 43.000 a, 0,27 0,13 0,07
V. 1.333 2.667 5.333
f
40 68.000 61.000 a, 0,27 0,13 0,07
v 1.667 3.333 6.667
f
60 80.000 72.000 a, 0,27 0,13 0,07
v, 2.000 4.000 8.000
20 48.000 43.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.040 2.080 4.160
40 68.000 61.000 a, 0,18 0,09 0,05
v, 1.300 2.600 5.200
60 80.000 72.000 a, 0,18 0,09 0,05
v 1.560 3.120 6.240
f
20 48.000 43.000 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 v, 1.500 2.250 3.375
20 48.000 43.000 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 v, 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 v, 1.500 2.250 3.375
20 48.000 43.000 v, 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 v, 1.250 1.875 2.813
-y 60 80.000 72.000 v, 1.500 2.250 3.375
25 alg ~golal 20 48.000 43.000 a, 0,10 0,05 0,03
=X 2 »7 v 400 800 1.600
ES ; .
40 68.000 61.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 500 1.000 2.000
60 80.000 72.000 a, 0,10 0,05 0,03
v, 600 1.200 2.400
oFZuly 20 48.000 43.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 667 1.333 2.667
40 68.000 61.000 a, 0,17 0,08 0,04
v, 833 1.667 3.333
60 80.000 72.000 a, 0,17 0,08 0,04
v 1.000 2.000 4.000
f
B2 7} 20 48.000 43.000 a, 0,11 0,06 0,03
v, 520 1.040 2.080
40 68.000 61.000 a, 0,11 0,06 0,03
v, 520 1.300 2.600
60 80.000 72.000 a, 0,11 0,06 0,03
v, 780 1.560 3.120
A5 a, (mm), V, (mm/min) o ) .
A2k 2712 4709 JetsE 23 CoolSpeed® mini 7= Y o, AlAJ# gk Fraigoln], H Ao Hat Axg 47|
S A8 Abdlell 2t Ao S(v)E GAA 0w FIHAIA Aok F
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EMIHA T 20

27 WA wEs Aw A8 w44
4= A4 ¥ 24 71z 75
[bar] [1/min] [1/min]
AI'OI IEOI 2 H ¢l 20 48.000 43.000 a, 0,40 0,40
2% a, 0,05 0,02
Vv, 2.000 1.000
40 68.000 61.000 a, 0,40 0,40
a 0,05 0,02
v, 2500  1.250
60 80.000 72.000 a, 0,40 0,40
a, 0,05 0,02
Vv, 3.000 1.500
ol=ulx 20 48.000 43.000 a, 0,67 0,67
a, 0,08 0,04
Vv, 3.333 1.667
40 68.000 61.000 a, 0,67 0,67
a, 0,08 0,04
v, 4167  2.083
60 80.000 72.000 a, 0,67 0,67
a, 0,08 0,04
v, 5.000  2.500
EA7F 20 48.000 43.000 a, 0,46 0,46
A 0,08 0,04
Vv, 2.600 1.300
40 68.000 61.000 a, 0,46 0,46
a, 0,08 0,04
v, 3250  1.625
60 80.000 72.000 a, 0,46 0,46
a, 0,08 0,04
Vv, 3.900 1.950
_— _— AH¢ 20 48.000 43.000 a 0,20 0,10
ignl.oal I:EIEC'; Z%]'La aID 0,03 0,02
Vv, 1.000 500
40 68.000 61.000 a, 0,20 0,10
a, 0,03 0,02
v, 1.250 625
60 80.000 72.000 a, 0,20 0,10
a, 0,03 0,02
v, 1500 750
o ZuE 20 48.000 43.000 a, 0,33 0,17
8 0,05 0,03
Vv, 1.667 833
40 68.000 61.000 a, 0,33 0,17
a, 0,05 0,03
Vv, 2.083 1.042
60 80.000 72.000 a, 0,33 0,17
a, 0,05 0,03
v, 2,500  1.250
A7 20 48.000 43.000 a, 0,23 0,11
8 0,05 0,03
v, 1.300 650
40 68.000 61.000 a, 0,23 0,11
a, 0,05 0,03
v, 1.625 813
60 80.000 72.000 a, 0,23 0,11
a, 0,05 0,03
v, 1.950 975
Z|4= a, a, (mm), V, (mm/min)
Arr 21 47H-4 JetsE X‘%?E CoolSpeed® mini Z1EdYUTh AR #2 Fag
S A g Aelo] B3 A SEN)E AR O R SAAA 2R 8ok g

1,0
22

Nz

0,20
0,04
3.000
0,20
0,04
3.750
0,20
0,04
4.500
0,33
0,06
5.000
0,88
0,06
6.250
0,33
0,06
7.500
0,23
0,06
3.900
0,23
0,06
4.875
0,23
0,06
5.850
0,10
0,02
2.000
0,10
0,02
2.500
0,10
0,02
3.000
0,17
0,03
SE88Y)
0,17
0,03
4.167
0,17
0,03
5.000
0,11
0,03
2.600
0,11
0,03
3.250
0,11
0,03
3.900

i,

ol 1

7F

0,20
0,02
1.500
0,20
0,02
1.875
0,20
0,02
2.250
0,33
0,03
2.500
0,33
0,03
SH25
0,33
0,03
3.750
0,23
0,03
1.950
0,23
0,03
2.438
0,23
0,03
2.925
0,05
0,01
1.000
0,05
0,01
1.250
0,05
0,01
1.500
0,08
0,01
1.667
0,08
0,01
2.083
0,08
0,01
2.500
0,06
0,01
1.300
0,06
0,01
1.625
0,06
0,01
1.950

0,5
g4

e

0,10
0,02
4.500
0,10
0,02
5.625
0,10
0,02
6.750
0,17
0,04
7.500
0,17
0,04
€875
0,17
0,04
12.500
0,11
0,04
5.850
0,11
0,04
7-9LE
0,11
0,04
8.775
0,05
0,01
4.000
0,05
0,01
5.000
0,05
0,01
6.000
0,08
0,01
6.667
0,08
0,01
8.333
0,08
0,01
10.000
0,06
0,01
5.200
0,06
0,01
6.500
0,06
0,01
7.800

34
s

7h

0,10
0,01
2.250
0,10
0,01
2.813
0,10
0,01
3.375
0,17
0,02
3.750
0,17
0,02
4.688
0,17
0,02
5.625
0,11
0,02
2.925
0,11
0,02
3.656
0,11
0,02
4.388
0,03
0,01
2.000
0,03
0,01
2.500
0,03
0,01
3.000
0,04
0,01
8888
0,04
0,01
4.167
0,04
0,01
5.000
0,03
0,01
2.600
0,03
0,01
3.250
0,03
0,01
3.900

olvl, Ao WAt A3}E Q7]
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WTO Inc.
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Charlotte, NC 28273
v =

www.wto-usa.com
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WTO Precision Tool Holders
(Shanghai) Co. Ltd.

Room 109-110, Building 2
No. 228 Banting Road

Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai
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