
표준 툴 홀더에 장착 가능
우수한 동적 진원도
절삭 공구 수명 연장

가공 영상

최대 80,000 rpm의 
초고속 회전을 경제적으로 구현! 
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구동 방식	 냉각수 또는 절삭유	 	 에어 미스트
회전 속도 	 30,000-80,000 rpm		  45,000-50,000 rpm
Jets수	 4					     12
작동 압력	 10-60 bar, (145-870 psi)	 4-5 bar (58-73 psi)
유량	 24 l/min (6.3 gal/min)		  1,040 l/min (36.7 cfm)
최대 출력	 420 W				    300 W
툴 샹크 Ø	 3 mm, 4 mm, 6 mm		  3 mm, 4 mm, 6 mm

합리적인 가격으로 80,000 rpm 초고속 회전

적용 공정: 밀링, 드릴링, 그라인딩, 디버링, 각인
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CoolSpeed® 는 혁신적인 터빈 구동 초고속 스핀들로, 냉각수, 

절삭유, 또는 에어 미스트로 운용할 수 있습니다.

냉각수 또는 절삭유로 구동

에어 미스트로 구동

1) 공회전 속도. 작동 속도는 로드에 따라 대략 10% 낮아집니다.

1) 무부하 회전 속도. 부하에 따라 가공 회전 속도는 약 10% 낮아질 수 있습니다.
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CoolSpeed® mini

CoolSpeed® mini EX

CoolSpeed® mini 90

품번 DCONMS LS LF BD

CM-CE-F025-010-4-A 25 30 10 25

냉각수 또는 절삭유 구동, 치수(mm) 

품번 DCONMS LS LF BD1 BD2

CM-CE-R016-046-4-A 16 48 46 30 25

CM-CE-R022-046-4-A 22 48 46 30 25

냉각수 또는 절삭유 구동, 치수(mm) 

품번 DCONMS LS LF LPR WF OAW BD

CM-CI-R016-016-4-A 16 51 16 29 21,5 40 25

냉각수 또는 절삭유 구동, 치수(mm) 

주의 사항: 

측면 잠금 나사로 

조이지 마십시오.
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CoolSpeed® mini V

품번 DCONMS LS LF LPR SWRAD BD1 BD2

CM-CV-R016-016-4-A 16 48 16 63 47 28 25

냉각수 또는 절삭유 구동, 치수(mm) 



6 © WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH * 공지 없이 변경될 수 있습니다 * www.wto-tools.com

CoolSpeed® mini Air

CoolSpeed® mini EX Air

품번 DCONMS LS LF BD

CM-AE-F025-010-12-A 25 30 10 25

에어 미스트로 회전, 치수(mm)

품번 DCONMS LS LF BD1 BD2

CM-AE-R016-046-12-A 16 48 46 30 25

에어 미스트로 회전, 치수(mm)

품번 DCONMS LS LF OAW BD

CM-AE-R016-046-12-B 16 48 46 41 25

에어 미스트로 회전, 치수(mm)

주의 사항 :  

측면 잠금 나사로  

조이지 마십시오.
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CoolSpeed® mini 90 Air

CoolSpeed® mini EXS Air

품번 DCONMS LS LF BD

CM-AE-F075-043-12-A 19,05 (¾") 40 43 25

CM-AE-F022-043-12-A 22 40 43 25

에어 미스트로 회전, 치수(mm)

품번 DCONMS LS LF LPR WF OAW BD

CM-AI-R016-016-12-A 16 51 16 29 21,5 40 25

에어 미스트로 회전, 치수(mm)

치수 
(inch)

CoolSpeed® mini V Air

품번 DCONMS LS LF LPR SWRAD BD1 BD2

CM-AV-R016-016-12-A 16 48 16 63 47 28 25

에어 미스트로 회전, 치수(mm)
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교체 키트 
(2 베어링, 1 터빈)

Ø3 mm 	 CM-SRK-030
Ø4 mm 	 CM-SRK-040
Ø6 mm 	 CM-SRK-060

베어링 풀러
CoolSpeed® 하우징에서 베어링을 빼냅니다.

CM-SBW-001

압력게이지 
RPM 표시 및 G¼" 쿨런트 연결구 포함

CM-SPG-60-C

압력 게이지용 어댑터
Ø16 mm 	 CM-SPA-R016-4-A
Ø22 mm 	 CM-SPA-R022-4-A
Ø25 mm 	 CM-SPA-R025-4-A

3-in-1 조립 디바이스
Ø3, 4, 6 mm	 CM-SMD-346

마스터 게이지
CoolSpeed® mini V 및 mini V Air 의 고정밀 각도 정렬용

CM-SMG-013-A



CoolSpeed® mini

CoolSpeed® mini Air
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스타터 세트 
구성품:

CoolSpeed® mini
CM-SRK-030 교체 키트 Ø3 mm
CM-SRK-040 교체 키트 Ø4 mm
CM-SRK-060 교체 키트 Ø6 mm
CM-SMD-346 3-in-1 조립 디바이스

CM-SBW-001 베어링 풀러

편구 스패너 24mm
CM-SPG-60-C 압력게이지 G¼"
압력게이지용 어댑터

스타터 세트 
구성품:

CoolSpeed® mini Air
CM-SRK-030 교체 키트 Ø3 mm
CM-SRK-040 교체 키트 Ø4 mm
CM-SRK-060 교체 키트 Ø6 mm
CM-SMD-346 3-in-1 조립 디바이스

CM-SBW-001 베어링 풀러

편구 스패너 24mm

샤프트  Ø CoolSpeed® mini 스타터 세트

25 CM-CE-F025-010-4-A CM-CE-F025-010-4-SK-A

16 CM-CE-R016-046-4-A CM-CE-R016-046-4-SK-A

치수(mm)

샤프트  Ø CoolSpeed® mini 스타터 세트

25 CM-AE-F025-010-12-A CM-AE-F025-010-12-SK-A

16 CM-AE-R016-046-12-A CM-AE-R016-046-12-SK-A

16 CM-AE-R016-046-12-B CM-AE-R016-046-12-SK-B

치수(mm)
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블루투스 압력 게이지 G¼"
CM-SPG-60-SA

교체용 배터리
CM-SRB-2450-A

„CoolSpeed” 어플리케이션

앱은 블루투스 압력 게이지와 연결되어, 사용 중인 고속 스핀들의 회전 속도, 냉각수 압력, 유량, 

출력 등을 실시간으로 표시합니다. 
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냉각수 압력 측정 방법

CoolSpeed® mini의 회전 속도는 냉각수 압력에 따라 다릅니다. 따라서 용도에 따라 냉각수 압력

을 조절하는 것이 중요합니다. 압력 테스트는 항상 압력 게이지용 어댑터를 사용하여 스핀들에 

직접 행해져야 합니다.

공기압과 오일량 조정

CoolSpeed® mini Air를 사용하려면 별도의 유지보수 장치(배송 불포함)를 사용해야 합니다.

– �공기 압력은 4~5 bar (58~73 psi)로 설정

– �윤활된 압축 공기만 사용 가능

– �오일 양은 분당 5~10방울로 설정

– �ISO 점도 그룹 VG10~VG22 오일만 사용

– �내경 4mm 또는 6mm 호스 사용 권장

– �유지보수 장치와 CoolSpeed® mini Air 
를 연결하는 호스는 가능한 짧게 유지

아날로그 압력계로 압력 측정: 디지털 압력계로 압력 측정:

참고: 냉각수 공급 라인의 내부 지름은 최소 4mm 이상이어야 합니다.

CoolSpeed® mini

CoolSpeed® mini Air
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절삭 공구에 베어링 및 터빈 조립
툴 샹크 공차 h6 및 ISO 3338-1에 따른 형상의 공구만 사용하십시오.
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권장 툴 홀더 체결 방식

유압척

ER 방수 콜렛 척 – sealed

사이드록 클램핑 방식은 사용하지 말 것
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적용 예시
툴 샹크경 Ø 2,0 1,0 0,5

소재 냉각수 압력   
[bar]

무부하 
회전수  
[1/min]

가공 회전수  
[1/min]

절삭  
조건

정삭 가공 정삭 가공 정삭 가공

각인 스테인리
스강

20 48.000 43.000 ap 0,16 0,08 0,04
Vf 800 1.600 3.200

40 68.000 61.000 ap 0,16 0,08 0,04
Vf 1.000 2.000 4.000

60 80.000 72.000 ap 0,16 0,08 0,04
Vf 1.200 2.400 4.800

알루미늄 20 48.000 43.000 ap 0,27 0,13 0,07
Vf 1.333 2.667 5.333

40 68.000 61.000 ap 0,27 0,13 0,07
Vf 1.667 3.333 6.667

60 80.000 72.000 ap 0,27 0,13 0,07
Vf 2.000 4.000 8.000

탄소강 20 48.000 43.000 ap 0,18 0,09 0,05
Vf 1.040 2.080 4.160

40 68.000 61.000 ap 0,18 0,09 0,05
Vf 1.300 2.600 5.200

60 80.000 72.000 ap 0,18 0,09 0,05
Vf 1.560 3.120 6.240

드릴링 스테인리
스강

20 48.000 43.000 Vf 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 Vf 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 Vf 1.500 2.250 3.375

알루미늄 20 48.000 43.000 Vf 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 Vf 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 Vf 1.500 2.250 3.375

탄소강 20 48.000 43.000 Vf 1.000 1.500 2.250
40 68.000 61.000 Vf 1.250 1.875 2.813
60 80.000 72.000 Vf 1.500 2.250 3.375

슬롯 밀링 스테인리
스강

20 48.000 43.000 ap 0,10 0,05 0,03
Vf 400 800 1.600

40 68.000 61.000 ap 0,10 0,05 0,03
Vf 500 1.000 2.000

60 80.000 72.000 ap 0,10 0,05 0,03
Vf 600 1.200 2.400

알루미늄 20 48.000 43.000 ap 0,17 0,08 0,04
Vf 667 1.333 2.667

40 68.000 61.000 ap 0,17 0,08 0,04
Vf 833 1.667 3.333

60 80.000 72.000 ap 0,17 0,08 0,04
Vf 1.000 2.000 4.000

탄소강 20 48.000 43.000 ap 0,11 0,06 0,03
Vf 520 1.040 2.080

40 68.000 61.000 ap 0,11 0,06 0,03
Vf 520 1.300 2.600

60 80.000 72.000 ap 0,11 0,06 0,03
Vf 780 1.560 3.120

치수 ap (mm), Vf (mm/min)
절삭 조건은 4개의 Jets를 장착한 CoolSpeed® mini 기준입니다. 제시된 값은 참고용이며, 최적의 절삭 결과를 얻기 
위해 적용 사례에 맞춰 절삭 속도(Vf)를 단계적으로 증가시켜 조정해야 합니다.
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적용 예시
툴 샹크경  Ø 2,0 1,0 0,5

소재 냉각수  
압력 
[bar]

무부하 
회전수
[1/min]

가공 
회전수  
[1/min]

절삭  
조건

황삭  
가공

정삭  
가공

황삭  
가공

정삭 
가공

황삭  
가공

정삭 
가공

사이드 밀링 스테인리
스강

20 48.000 43.000 ap 0,40 0,40 0,20 0,20 0,10 0,10
ae 0,05 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01
Vf 2.000 1.000 3.000 1.500 4.500 2.250

40 68.000 61.000 ap 0,40 0,40 0,20 0,20 0,10 0,10
ae 0,05 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01
Vf 2.500 1.250 3.750 1.875 5.625 2.813

60 80.000 72.000 ap 0,40 0,40 0,20 0,20 0,10 0,10
ae 0,05 0,02 0,04 0,02 0,02 0,01
Vf 3.000 1.500 4.500 2.250 6.750 3.375

알루미늄 20 48.000 43.000 ap 0,67 0,67 0,33 0,33 0,17 0,17
ae 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
Vf 3.333 1.667 5.000 2.500 7.500 3.750

40 68.000 61.000 ap 0,67 0,67 0,33 0,33 0,17 0,17
ae 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
Vf 4.167 2.083 6.250 3.125 9.375 4.688

60 80.000 72.000 ap 0,67 0,67 0,33 0,33 0,17 0,17
ae 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
Vf 5.000 2.500 7.500 3.750 12.500 5.625

탄소강 20 48.000 43.000 ap 0,46 0,46 0,23 0,23 0,11 0,11
ae 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
Vf 2.600 1.300 3.900 1.950 5.850 2.925

40 68.000 61.000 ap 0,46 0,46 0,23 0,23 0,11 0,11
ae 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
Vf 3.250 1.625 4.875 2.438 7.313 3.656

60 80.000 72.000 ap 0,46 0,46 0,23 0,23 0,11 0,11
ae 0,08 0,04 0,06 0,03 0,04 0,02
Vf 3.900 1.950 5.850 2.925 8.775 4.388

프로파일 밀링 스테인리
스강

20 48.000 43.000 ap 0,20 0,10 0,10 0,05 0,05 0,03
ae 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01
Vf 1.000 500 2.000 1.000 4.000 2.000

40 68.000 61.000 ap 0,20 0,10 0,10 0,05 0,05 0,03
ae 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01
Vf 1.250 625 2.500 1.250 5.000 2.500

60 80.000 72.000 ap 0,20 0,10 0,10 0,05 0,05 0,03
ae 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01
Vf 1.500 750 3.000 1.500 6.000 3.000

알루미늄 20 48.000 43.000 ap 0,33 0,17 0,17 0,08 0,08 0,04
ae 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
Vf 1.667 833 3.333 1.667 6.667 3.333

40 68.000 61.000 ap 0,33 0,17 0,17 0,08 0,08 0,04
ae 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
Vf 2.083 1.042 4.167 2.083 8.333 4.167

60 80.000 72.000 ap 0,33 0,17 0,17 0,08 0,08 0,04
ae 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
Vf 2.500 1.250 5.000 2.500 10.000 5.000

탄소강 20 48.000 43.000 ap 0,23 0,11 0,11 0,06 0,06 0,03
ae 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
Vf 1.300 650 2.600 1.300 5.200 2.600

40 68.000 61.000 ap 0,23 0,11 0,11 0,06 0,06 0,03
ae 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
Vf 1.625 813 3.250 1.625 6.500 3.250

60 80.000 72.000 ap 0,23 0,11 0,11 0,06 0,06 0,03
ae 0,05 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01
Vf 1.950 975 3.900 1.950 7.800 3.900

치수 ap, ae (mm), Vf (mm/min)
절삭 조건은 4개의 Jets를 장착한 CoolSpeed® mini 기준입니다. 제시된 값은 참고용이며, 최적의 절삭 결과를 얻기 
위해 적용 사례에 맞춰 절삭 속도(Vf)를 단계적으로 증가시켜 조정해야 합니다.
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WTO 글로벌 네트워크

북미

WTO Inc.
9210 Porters View Dr.
Charlotte, NC 28273
미국
www.wto-usa.com

유럽

WTO Werkzeug-
Einrichtungen GmbH
Neuer Hohdammweg 1
77797 Ohlsbach
독일
www.wto-tools.com 
 

아시아

WTO Precision Tool Holders
(Shanghai) Co. Ltd.
Room 109-110, Building 2
No. 228 Banting Road
Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai
중국 
www.wto-asia.com

www.coolspeed.com | info@coolspeed.com

 는 WTO Vermögensverwaltung GmbH의 상표입니다.
CoolSpeed는 WTO Inc.의 상표입니다.


