
Долбёжный блок 

В действии:

Новая линейка долбежных блоков для эффективной 
обработки  шпоночных пазов и шлицов

Инвестиция, которая окупается
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1 
Подвод пластины к 
заготовке по оси Z

Принцип работы

Примеры обработки

2 
Державка совершает 

рабочий ход

4 
Функция отвода державки 
предотвращает износ и 
выкрашивание режущих 
кромок пластины при 
обратном ходе

3 
Державка отводится от 
заготовки 

Шпоночный паз Внутренние  
эвольвентные  
шлицы по  
DIN 5482

Наружные 
эвольвентные  
шлицы по   
DIN 5480

min. 1,5

min. 1,5

Долбёжный блок для обработки на-
ружных и внутренних поверхностей
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Направление обработки X+ или X-

Одна державка с пластиной 
для наружного и вну треннего 
долбления – просто перевер
ните ее на 180 градусов 

min. 1,5

min. 1,5
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Тип TL ST LF WF1 WF2 RABW RH

26 38 28 – 59 – 61 30,5

32 49 35 170 95,5 60 65 33

52 67 55 180 105,5 65 74 33

Размеры в мм

Тип Рабочий ход 
(S)

Общий ход Макс. ширина 
канавки
(W) 

Материал 
заготовки
[N/mm²]

Макс. число 
дв. ходов
[1/min] (n2)

Передаточное 
отношение

Макс. подача 
на ход

26 26 28 6 1200 1500 2:1 0,15

32 32 35 12 1200 1000 1:1 0,15

52 52 55 12 1200 800 1:1 0,15

Тип 26 / 32 / 52 Тип 32 / 52

Долбежный блок для станков с  
призматическими  револьверными   
головками.

Долбежный блок для станков с  
цилиндрическими  револьверными  
головками.
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Тайвань
Kaiko Co., Ltd.
info@kaiko.com.tw 
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WTO на мировом рынке

Наши партнеры – компетентная консультация на месте
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WTO  
Werkzeug- 
Einrichtungen GmbH
Neuer Hohdammweg 1
77797 Ohlsbach
Германия

WTO Inc.
13900-F South Lakes Dr.
Charlotte, NC 28273
США

WTO Азия 
WTO Precision Tool Holders  
(Shanghai) Co. Ltd.
Room 109-110, Building 2
No. 228 Banting Road
Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai
Китай

Европа
www.wto-tools.com

Азия
www.wto-asia.com

Северная Америка
www.wto-usa.com

, QuickFlex и nanoFlex являются товарными знаками WTO Vermögensverwaltung GmbH
CoolSpeed является торговой маркой WTO Inc.


